3. Вероятности надежной работы каждого из 6‑ти элементов электрической цепи равны p1= 0,98, p2= 0,96, p3= 0,94, p4= 0,90, p5=p6= 0,90. Найти вероятность безотказной работы цепи.
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5. Пусть вероятность того, что наудачу взятая деталь нестандартна, равна 0,1. Найти вероятность того, что среди пяти взятых наудачу деталей окажется не более двух нестандартных.
6. На фабрике сто двадцать ткацких машин. Вероятность надежной работы каждой из них —0,9. Найти вероятность того, что в данный момент на фабрике работает не менее ста машин; ровно 100 машин.
7. Вероятность того, что изделие не выдержит испытание, равна 0,001. Найти вероятность того, что из 5000 изделий более двух не выдержат испытание.
8. В комплекте 9 деталей, среди которых шесть нужного размера. Наудачу отобраны четыре детали. Составить закон распределения дискретной случайной величины X —числа деталей нужного размера среди отобранных. Построить многоугольник распределения, вычислить математическое ожидание M(X) и среднее квадратическое отклонение (X) этого закона и отобразить их на многоугольнике распределения.
9. Функция плотности распределения f(x) случайной величины X  задана графически. Найти 
	                                  f(x)


     f(x)= x+1           1


   -β                          0    x
	 и , записать выражение для  f(x), найти функцию распределения F(x), математическое ожидание M(X), среднее квадратическое отклонение (X) и вероятность
 P(-0,5<X<0). Построить график функции распределения и показать на нём и на графике функции плотности распределения 

	f(x) математическое ожидание M(X) и среднее квадратическое отклонение (X).


[bookmark: _GoBack]10. Автомат штампует детали. Контролируется длина детали X, которая распределена по нормальному закону с математическим ожиданием (проектная длина) a = 1258 мм. Фактическая длина изготовленных деталей находится в пределах 12571259 мм. Найти вероятность того, что длина наудачу взятой детали будет больше 1257,2 мм. Какое отклонение длины детали от a можно гарантировать с вероятностью 0,91? В каких пределах с вероятностью 0,9973 будут заключены длины изготовленных деталей?

